23.02.23 11:43:46

[Teilseite 'T:HZ 14/1' - Weinbrenner36 | Firmengruppe Weinbrenner | Holz-Zentralblatt | Holz-Zentralblatt | Energiequelle Holz] von ib (Color Bogen)

Seite 122 - Nummer # - Holz-Zentralblatt

Energiequelle Holz

Freitag, 24. Februar 2023

Pellethdndler stellt Lagersystem auf Silos um

Schwarzwaldbriketts erhoht mit neuem Pelletlager Kapazitidt und Qualitdt und senkt zudem Energieverbrauch deutlich

Zu den Erfolgsfaktoren bei Pellets gehort, dass es sich dabei
um einen genormten Brennstoff handelt. Die technischen An-

forderungen an Holzpellets sind

in der DIN EN ISO 17225-2

definiert, die internationale Giiltigkeit hat. Fiir ein noch hohe-
res Qualitdatsniveau sorgen Zertifizierungen, am verbreitetsten
in Deutschland ist das EN-Plus-Zertifikat, welches das Quali-
tatsniveau vom Hersteller bis zum Verbraucher absichert. Ne-
ben definierten maximalen Staubgehalten (Stichwort Abrieb-
festigkeit) ist ein wichtiger Faktor die Linge der Pellets, denn
diese bestimmt maR3geblich deren Brandverhalten in der Hei-
zung mit. Damit kommt der Lagerung und dem Umschlag der

Pellets eine groRe Bedeutung zu.

dhrend viele Hersteller Be-
ton- oder Stahlsiloanlagen
zur Lagerung benutzen, ist bei

Héndlern auch die Lagerung in Hallen
anzutreffen. Das Handling erfolgt hier
oft mit Rad- oder Teleskopladern, die
die losen Pellets auf Forderbidnder oder
direkt in Big Bags bzw. auf LKW verla-
den. Dabei zermahlen die tonnen-
schweren Fahrzeuge einen Teil der Pel-
lets, mit entsprechenden Folgen fiir die
Qualitét oder die Quantitit, weil der fiir
den Kunden nicht nutzbare Staub abge-
siebt werden muss. Immer mehr Betrie-
be setzen deshalb auf die Lagerung der
Pellets in Siloanlagen. Auch Uwe Kam-
merer, Geschéftsfithrer des Brennstoff-
handels Schwarzwaldbriketts in Ko-
nigsfeld, hat sich fiir so eine Anlage ent-
schieden.

Die Firma Schwarzwaldbriketts in
Konigsfeld ist ein traditionsreicher
Holzhandel im Siidwesten Deutsch-
lands. Angefangen hat das Unterneh-
men mit einem eigenen Holzeinschlag
und dem Vertrieb von Scheitholz. Vor
einigen Jahren spezialisierte man sich
auf Holzbriketts und erweiterte sein
Sortiment dann um Holzpellets. Diese
vertreibt Schwarzwaldbriketts in Zu-
sammenarbeit mit der Bestpellets Han-
delsgemeinschaft an immer mehr Haus-
halte zum Betrieb moderner Pellethei-
zungen. Neben dem klassischen Um-

Korntec-Geschéftsfiihrer Christoph Pund-
sack zeigt sich zufrieden mit der Anla-
ge, die bei Schwarzwaldbriketts instal-
liert wurde.

schlagsgeschéft betreibt das Unterneh-
men eine eigene Logistik und beliefert
mit der eigenen Flotte die Kunden im
Umkreis von rund 200 km.

Kammerers Firma lagert die von den
Herstellern angelieferten Pellets ein und
liefert sie mit der eigenen LKW-Flotte
bedarfsgerecht an die Endkunden. ,,Um
die steigende Nachfrage effizient bedie-
nen zu konnen, wollten wir in eine neue
Siloanlage investieren. Diese sollte un-
sere internen Abldufe durch eine hohe
Forderleistung effizienter gestalten, da-
bei das Fordergut maximal schonen und
zudem unseren Anspriichen in Sachen
Nachhaltigkeit gerecht werden.

Mit der kompletten Planung, der Er-
stellung der Statik fiir Silos und Beton-
fundamente, der Auslegung der Anla-
gentechnik, der elektrotechnischen In-
stallation sowie der baulichen Ausfiih-
rung beauftragte Kammerer Korntec. In
rund viermonatiger Bauzeit realisierte
die Firma aus der Wedemark bei Han-
nover eine Siloanlage, die eine hohe
Forderleistung in Annahme und Bela-

dung mit schonendem Transport kom-
biniert — und zugleich eine hohe Ener-
gieeinsparung ermoglicht.

Korntec realisiert Anlagen und Ge-
béude fiir die Agrar-, Holz- und Lebens-
mittelindustrie — von der Forderung
iiber das Sieben, Reinigen und Trock-
nen bis hin zum Mahlen, Mischen und
Dosieren. Das Unternehmen {iber-
nimmt dabei in der Regel die Gesamt-
verantwortung — von der Planung bis
zur Ubergabe der schliisselfertigen An-
lage. Ein eigenes Montageteam mit iiber
20 festangestellten und geschulten Mit-
arbeitern {ibernimmt die Montage und
Inbetriebnahme der Anlagen in ganz
Deutschland und dem angrenzenden
Ausland.

Annahme

Die Anlieferung erfolgt iiber eine An-
nahmegosse. Das ist fiir die Anliefe-
rung deutlich zeitsparender und kom-
fortabler als eine Verladung in Big Bags
oder aufwendiges Mandévrieren in einer
Lagerhalle. Die Pellets kénnen einfach
in die Gosse gekippt werden. Deren
Einhausung mit einer Annahmehalle
reduziert die Staubemissionen deut-
lich.

Durch einen Annahmetrichter unter-
halb der Gosse gelangen die Pellets auf
einen unterirdischen Trogkettenférde-
rer. ,Diesen haben wir ganz bewusst
deutlich groRer ausgelegt als erforder-
lich“, erldutert Christoph Pundsack,
Geschiftsfithrer von Korntec. Ange-
sichts der normalerweise angelieferten
Pelletmengen wire eine Forderleistung
von 25 bis 30 t/h durchaus ausreichend
gewesen, stattdessen hat der Forderer
aber eine Kapazitiit, die 2,5-mal hoher
ist. ,Dadurch kénnen wir den Antrieb
mit erheblich geringerer Leistung und
geringerer Fordergeschwindigkeit bzw.
Drehzahl fahren.“ Das hat zwei ent-
scheidende Vorteile: Zum einen ist der
Transport viel schonender fiir das For-
dergut: Die Pellets konnen sich besser
iiber die Breite des Forderers verteilen,
so gibt es deutlich weniger Bruch. Zum

Die Silo-Lagerung von Holzpellets kann
gegeniiber der Lagerung in Hallen
deutliche Vorteile bezliglich Qualitatssi-
cherung und Effizienz des Umschlags
haben.

anderen sorgt das fiir eine erhebliche
Energieeinsparung. ,Fiir den gesamten
Transport von der Annahmegosse bis
ins Silo sowie bei der entsprechenden
Verladestrecke liegt der Energiebedarf
bei lediglich 0,5 kWh/t. Wir haben be-
rechnet, dass wir damit die transportbe-
dingten Betriebskosten im Vergleich
zur Ein- und Auslagerung in einer Halle

um rund 75 % reduzieren“, so Pund-
sack. Hinzu kommen die aus dem redu-
zierten Energieverbrauch resultieren-
den geringeren CO,-Emissionen.

Am Ende des Annahme-Trogketten-
forderers iibernimmt ein Bechereleva-
tor den Senkrechttransport in die H6-
he: An einem 52 m langen Fordergurt
sind pro Meter 7,5 Becher mit einem
Volumen von je 1,5 kg montiert, sodass
eine ausreichend hohe Forderleistung
gewidhrleistet ist. Oben angelangt, wer-
den die Pellets auf einen Horizontalfér-
derer iibergeben, der diese in die Silos
bringt.

Lagerung

Der Horizontalférderer entlddt die
Pellets in zwei groRRe Lagersilos mit ei-
nem Volumen von je 2460 m? und einer
Kapazitdt von 1600 t Pellets. Die Silos
besitzen jeweils eine integrierte Tempe-
raturmesseinheit mit 25 Messpunkten,
um den sicherheitsrelevanten Grenz-
wert von 40°C Pellet-Temperatur per-
manent zu kontrollieren. Zusétzlich hat
Korntec einen Beliiftungsboden instal-
liert, sodass die Silos im Notfall von un-
ten beliiftet werden kénnen. Auch die
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Gummikappen an allen Stahltradgerab-
schliissen erhéhen die Sicherheit.

Zwei Lagersilos mit umlaufender Treppe vom Boden bis zur Laufsteg-Briicke, rechts daneben das Entnahmesilo

Wartung der Silos wurde vereinfacht:
Statt der iiblichen Senkrecht-Briicken
verbaute der Anlagenbauer standard-
miRig umlaufende Treppen vom Boden
bis hin zur Laufsteg-Anlage. Zentrale
Schaltanlagen fiir alle elektrischen An-
schliisse und Verbraucher der Anlage
erhohen den Wartungs- und Bedien-
komfort der vollautomatischen Steue-
rung. Gesteuert wird die gesamte Anla-
ge liber eine SPS ,Simatic S7¢. Im Be-
darfsfall konnen alle Befehle via Fern-
wartung erteilt werden.

Entnahmefoérderung

Zur Entnahme gelangen die Pellets in
einen Trogkettenforderer, der in einem
eigens dafiir gebauten unterirdischen
Forderschacht installiert wurde. ,,Ubli-
cherweise werden solche Forderer auf
dem Boden liegend montiert”, erklért
Pundsack, ,wir haben uns stattdessen
fiir eine hdngende Deckenmontage mit
unserem neuen Stahltrédgersystem ent-
schieden. Denn das ist deutlich war-
tungsfreundlicher, da alle Komponen-
ten frei zugédnglich sind und auch der
Boden unter der Anlage viel komfortab-
ler gereinigt werden kann.“ Auch an die
Sicherheit wurde gedacht: Alle Kabel
sind fest am Trégersystem gefiihrt, so-
dass es keine Stolperfallen gibt, simtli-
che Trégerabschliisse sind mit auffilli-
gen Gummikappen geschiitzt.

Uber einen Becherelevator werden
die Pellets letztlich in einen Verladesilo
mit 145 m3 Volumen geférdert, welchen
die LKW zur Beladung komfortabel un-
terfahren koénnen. Die Beladung wird
ferngesteuert gestartet. Ein Verladebalg
sorgt dafiir, dass die Befiillung des LKW
praktisch staubfrei vonstatten geht.
,Zudem hat uns Korntec ein Rotations-
sieb installiert. Das filtert vor der Verla-
dung in die Auslieferungsfahrzeuge alle
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Ein geschlossener Verladebalg reduziert die Staubemission.

Fotos: Korntec

Feinbestandteile heraus, das sind in et-
wa 0,3 % bis 1,0 % der Beladungsmen-
ge“, berichtet Kammerer. ,So steigern
wir die Qualitdt der ausgelieferten Wa-
re, zudem konnen wir die Feinbestand-
teile erneut in die Verpressung neuer
Pellets geben — so geht einfach nichts
verloren.“

Brand- und Explosionsschutz

Die Temperaturmessfiihler in den La-
gersilos (fiinf je Silo) dienen auch dem
Brand- und Explosionsschutz. Dazu
sind Inertgas-Anschliisse iiber die Be-
liiftungsschédchte im Siloboden instal-
liert. Die Dachausfiihrung erfolgte mit
Explosions-Druckentlastung gemalR
ATEX 94/EG. Alle elektrischen Kom-
ponenten (Vollmelder, Schanzmelder,
Schieflaufwichter, Drehzahlwéchter)
sowie Motoren im Innenbereich wur-
den gemdR ATEX ausgefiihrt. Auch
konstruktiv beriicksichtigte der Anla-
genbauer das Thema. So liegt die For-
dergeschwindigkeit der Trogkettenfor-
derer bei nur 0,5 m/s, damit iibermiRige
Reibungswirme (und damit eine poten-
zielle Ziindquelle) vermieden wird.

Nachhaltige Peripherie

Nachhaltigkeit war allen Projektbe-
teiligten von Anfang an besonders
wichtig — kein Wunder bei einem Unter-
nehmen, dessen Geschiftszweck der
Handel mit einem nachhaltigen Holz-
brennstoff ist. Auch deshalb fiel die
Wahl auf eine Silolosung: ,Natiirlich
wird dafiir erst mal eine Menge Stahl
verbaut®, bilanziert Kammerer, ,aber in
Summe diirfte das vergleichbar sein mit
dem Rohstoff, den wir fiir eine neue
Halle benoétigt hétten.“ Pundsack er-
ginzt: ,Der Flichenbedarf einer sol-
chen Anlage ist deutlich geringer als bei
einem Hallenbau.“

Auch der Energiebedarf ist dank der
intelligenten Anlagenauslegung gerin-
ger als iiblich. Einen Grofteil des erfor-
derlichen Stroms erzeugt die Firma mit
einer eigenen PV-Anlage mit 50 kW,.
,Im kommenden Jahr wollen wir die
Anlage erweitern, sodass wir dann das
Silo komplett autark und nachhaltig be-
treiben konnen“, so Kammerer.

Die mit dem Bauprozess verbunde-
nen mobilitdtsbedingten CO,-Emissio-
nen hat Korntec schon jetzt bilanziert
und durch Investitionen in zertifizierte
Klimaschutzprojekte kompensiert. Ein
weiterer 6kologischer Vorteil: ,,Im Prin-
zip ist unsere komplette Anlage recyc-
lingfdhig“, sagt Pundsack. ,Weil wir
aber nur langlebige Qualitdt made in
Germany verbauen, wird es bis dahin
hoffentlich noch ein paar Jahrzehnte

dauern.“ Brigitte Ahrens
Freie Journalistin
Hersteller:
Korntec GmbH,
30900 Wedemark



